
Spind el-Ausfüh rung (*)

H ybrid lager Ö l-Luft-Sch m ierg. 1/m in

D reh zah l Stah llager Ö l-Luft-Sch m ierg. 1/m in

H ybd rid lager Fett-Sch m ierg. 1/m in

D auerleistung S1 k W

Spitzenleistung k W

D reh m om ent bei D auerleistung S1 Nm  

W erk zeug- H SK  (O pt. W  für alle Größen verfügbar)

aufnah m e SK I; BT; CAT; SK ; Y=Capto

m ax. Spannd urch m esser

Geh äuse D /L

Gew ich t

benötigte K üh lleistung

IBAG Vector-Control

25S

(80'000)

-

55'000

0,140

0,200

0,02

-

-

0,3-3,175

25/166

0,44

-

D C-Brusch l.

33 A/S/D

-

60'000

40'000

0,125

0,165

0,02

-

-

1-5

33/151

0,9

-

-

33 S

-

100'000

40'000

0,125

0,165

0,02

-

-

1-5

33/120

0,9

-

-

42 S/D

140'000

120'000

80'000

0,2

0,26

0,014

-

-

1-5

42/120

1,1

0,5

-

45.2 S

-

80'000

50'000

0,375

0,475

0,1

-

-

1-7

45/172

1,6

-

-

45.4 S

9 6'000

80'000

60'000

0,6

0,8

0,045

-

-

1-7

45/19 1

1,8

0,5

-

45 A

-

-

60'000

0,4

0,65

0,064

-

-

1-6,35

45/214

2,5

0,5

-

60 A/S

70'000

-

60'000

1,5

4,1

0,2

-

SK I 16

1-8 (10)

60/218

3,9

0,7

-

Spinde l-Typ H F25 H F33 H F42 H F45 H F60

D
L

k leine M otorspind eln

(*) S = Aufnah m e  für Spannzange dire k t in der Spindelw elle; D = Aufnah m e  für Sch le ifk örper dire k t auf der Spindelw elle; Z  = M anuelle W erk zeugspannung für Spannzangen- oder Sch le ifk örperaufnah m e; A = Spannsystem  für autom atisch en W erk zeugw ech s el (ATC - Autom atic Tool Ch ange) für W erk zeugh alter H SK, SKI, BT, SK, CAT, Capto; 
W  = O ption m it Küh lsch m ie rung durch  das  Z entrum  (nich t m it SKI). 
Andere  W erk zeugaufnah m en auf Anfrage . 

Alle IBAG W erk zeugaufnah m en SK gibt e s  auch  als BT oder CAT. Die s e  k önnen nach  dem  h och genauen "BIG Plus"-System  (m it Sch ulterk ontak t) gefertigt w erden. 

  S                         D                    A(H SK)                   A(SKI)                     Z                          W

IBAG M otorspinde ln für Ih re  H SC-Anw e ndunge n

IBAG M otorspinde ln für Ih re  H SC-Anw e ndunge n

Spinde lausfüh runge n m it unte rsch ie dlich e n W e rk ze ugaufnah m e n

m ittlere M otorspind eln sch w ere M otorspind eln w ech selbare 
Spind elk öpfe
"Plug &  Go" 

Spind eln m it 
a k tiven M agnet-
lagern  

Spind el m it 
h yd rostatisch en 
Lagern

80 S/D

50'000

-

40'000

2,5

5,2

0,6

-

-

1-10

80/243

6,4

0,7

-

80.2 A/Z

50'000

-

40'000

2,5

5,2

0,6

H SK -E25

SK I 20

1-10

80/243

7,3

0,7

-

100 A/Z

50'000

-

40'000

6,0

12

1,6/2,3

H SK -E32

SK I 25

1-13

100/29 9

15

1

(O ption)

100 AI/D I

60'000

-

42'000

2,0

7,6

0,84

H SK -E32

SK I 20

1-13

100/252

13

1

(O ption)

120.2 AI

42'000

-

25'000

13

46

4,2

H SK -E40

SK I 30

2-20

120/338

23

2

Vector

140 AI

36'000

-

25'000

15/25

32/40

10

H SK -E50

-

2-20

140/360

35

2-3

Vector

H F80 H F100 H F120 H F140

170.x A

24'000

20'000

16'000

30/40

9 5

29 /53

H SK -E63

SK 40

2-25

170/470

63

2-6

Vector

170.5 AI

30'000

-

17'000

30

107

16,1

H SK -E63

H SK -E50

2-25

170/342

44

3-5

Vector

210.x AI

24'000

-

15'000

30

150

63/73

H SK -A63

SK  40

2-25

210/457

110

3-6

Vector

230.x AI

24'000

-

15'000

30/40

185

71/9 5

H SK -A63

SK  40 / Y

2-25

230/511

130

3-8

Vector

250.x AI

15'000

-

10'000

30/50

142/162

143/150

H SK -A100

SK  50 / Y

3-32

250/676

200

6-10

Vector

260.x AI

12'000

-

10'000

50/80

19 5

29 0/310

H SK -A100

SK  50

3-32

260/700

245

6-12

Vector

H F170 H F210 H F230 H F250 H F260 H F285

285.x AI

12'000

-

8'000

32

171

305

H SK -A100

SK  50

3-32

285/837

320

6-12

Vector

H F300

300.x AI

12'000

-

7'000

30/80

19 5

29 0/318

H SK -A100

SK  50

3-32

300/740

300

6-12

Vector

9 0 S

60'000

42'000

42'000

2,3

4,6

0,4

-

-

1-10

9 0/182

7

0,7

-

9 5 S

-

-

42'000

1

2,7

0,3

-

-

1-10

9 5/141

4

-

-

135 S

40'000

30'000

30'000

8,0

23

4,3

-

-

1-16

135/245

19

1

-

H FK

200 M A

-

-

40'000

40

9 9

9 ,6

H SK -E50

-

1-20

200/438

9 6

5

Vector

170 H A

-

-

22'000

20

40

20

H SK -E50

-

2-20

170/362

45

10

Vector

Änd erungen d er D aten d urch  tech nisch e W eiterentw ick lung jed erzeit m öglich

A M B G H B




